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	 >>>Computer Numerically Controlled<<<

	

	Aufgaben:

	· Programmieren Sie die Bearbeitung des Werkstücks in G90 und die Bohrungen, die Kreis- sowie Rechtecktasche mit den entsprechenden Zyklen!

· Verwenden Sie die Befehle und die Variablen für Bohr-, Kreis- sowie Rechtecktaschenzyklen!

· Geben Sie das Programm %12 in Ihren PC ein und lassen Sie die Bearbeitung simulieren! 

	

	Vorgaben:

	Werkzeugwechselpunkt (WWP): 

X=150; Y=100; Z=50
	Wählen Sie selbst!
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