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	 >>>Computer Numerically Controlled<<<

	

	

	Aufgaben:

	· Programmieren Sie die Bearbeitung des Werkstücks in G90 !

· Verwenden Sie die Befehle G0 und G1 sowie die Zyklen L83 und L92!

· Geben Sie das Programm % 9 in Ihren PC ein und lassen Sie die Bearbeitung simulieren! 

· Beraten Sie mit Ihren Lehrer die Beseitigung eventueller Fehler!

	

	Vorgaben:

	Werkzeugwechselpunkt (WWP): X=150; Y=100; Z=50

Drehzahl (S): 1800 1/min; 800 1/ min

Vorschub (F): 80 mm/min

Werkzeuge: T1 Vorbohrer Ø 3

                    T2 Bohrer Ø 10
	M03   Spindel EIN, Rechtslauf

M08   Kühlmittel ein

M09   Kühlmittel aus

M30   Hauptprogramm ENDE

G00   Eilgang

G01   Gerade mit vorgegebenen Vorschub
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